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El estudio de tiempos fue propuesto por Frederick
Taylor en 1881.

Es importante tener en cuenta que el Estudio de
Tiempos y la Medicion del trabajo no son sindonimos.
La Medicion del trabajo se refiere a la aplicacion de

tecnicas para determinar el tiempo que un
trabajador cualificado dedica a realizar una tarea
especifica de acuerdo con una norma de gjecucion
preestablecida. El Estudio de Tiempos es una de
estas tecnicas.




Fijacion de tiemgos estandar (tiemgos tigo) de ejecucion \

Un eStudio de tiempoS pueden Sev potencialmente
utilizadoS gava la aestion de ogevaciones, \a
adwinistracion del €Uy, el equilibrio de cavgas
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Estudio de tiempos
Es una tecnica que mide el tiempo que
se tarda en realizar una operacion,

considerando factores como la fatiga, los
retrasos y las demoras personales.




Estudio de tiempos y movimientos
Es una tecnica que analiza los
movimientos del cuerpo de quien realiza

una actividad para eliminar los



Tiempos permisibles
Son los tiempos que se establecen para
realizar una tarea determinada.
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Tiempos permisibles
Son los tiempos que se establecen para
realizar una tarea determinada.
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Eficiencia de trabajo
Es el objetivo de los estudios de tiempos
Yy movimientos, que se busca mejorar a
traves de la eliminacion de movimientos

iIneficientes y la optimizacion de los
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l: NO*OQ :\

* Para el desarrollo optimo de la practica, en la simulacion de empaque,
almacenamiento y seleccion por lotes solo se realizara un contenedor a la vez, por
tanto, se dara inicio de un nuevo contenedor con las mismas caracteristicas cuando

el primero se encuentre en la estacion de lotes.
* Los calculos del segundo punto se deben realizar segun la orden con el numeral
de
Su grupo.
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l‘ Desavvollo :\

* Organizarse en grupos de 5-6 personas
* Realizar la toma de tiempos en la linea de produccion
* Calcule la produccion diaria, mensual y trimestral, teniendo en cuenta la toma de
tiempos previamente realizada
* Responder las preguntas
* Calcular capacidad teorica y capacidad disponible segun la orden del equipo
* Comparar la capacidad utilizada con la teorica junto con la produccion anual
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TABLA GUIA PARA TOMA DE TIEMPOS

Actividad
Escanear contenedor
Pesaje y llenado
Transporte a estacion amarilla
Espera estacion roja
Transporte estacion de tapas
Procesos de sellado
Transporte de almacén
Procesos de almacenado
Proceso de despacho
Transporte de estacion de lote

Seleccion de lote

Gramaje:

Tiempo 1

Gramaje:

Tiempo 2
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1. ;/Si no hubieran tiempos de ocio en el recorrido de los
contenedores, cuanto se
demoraria hacer un lote (12 unidades)?
2. ;/Si no hubiera tiempos de ocio en el recorrido de los
contenedores, cuantas
unidades se producirian en un dia y en una semana?
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- gi: 15 hora/ mes.
- Estacién roja: 6
- Estacion azul: 15
- Estacion amarillo: 10
- G2: 32 horas / mes.
- G3: 20 horas / mes.
-  G4:15 horas / mes.




ST CONCLUSIONES [X

Analizar la productividad

Conocer la capacidad de una empresa permite evaluar su productividad y la agilidad en la prestacion
de servicios.

Tomar decisiones de crecimiento

La capacidad de una empresa puede ayudar a la alta gerencia a tomar decisiones de expansion o
crecimiento.

Optimizar la experiencia del cliente

Conocer la capacidad de una empresa puede ayudar a mejorar la experiencia del cliente, por ejemplo,
atendiendo a mas clientes de manera eficaz.

Aumentar la eficiencia

Un uso adecuado de la capacidad disponible permite a las empresas aumentar su eficiencia y
productividad.

Evaluar la eficacia operativa

El indice de utilizacién de la capacidad puede ayudar a evaluar la eficacia operativa de la planta de
produccion.
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http://bit.ly/2Tynxth
http://bit.ly/2TyoMsr
http://bit.ly/2TtBDfr

