ALISTAMIENTO DEL SISTEMA
AUTOMATIZADO HAS - 200

MATERIA: Todas

. - L 1 1 2 o.
MODO: Automatico ONLINE TEACHING PRACTICA N°: 01
MODO: Manual [ DURACION: 30 Min.

1. INTRODUCCION

La célula flexible HAS - 200 es un Sistema Altamente Automatizado disefiada con
el fin de realizar una “simulacién de una linea de produccién de una empresa
real”' donde se hace presente la automatizacién industrial y la aplicacién del
software para controlar el proceso, garantizando un producto de calidad, con bajo
costo y en el menor tiempo posible.

Por tanto, es importante que para el desarrollo efectivo de una determinada
practica los estudiantes, docentes y demas personas que interactuen con la celda
tengan conocimiento de su correcto alistamiento, por tal razon se disefio esta
practica con el fin de garantizar que el sistema sea encendido, programado y
apagado acertadamente.

2. OBJETIVOS

e Conocer el correcto alistamiento de la celda HAS — 200.
e Programar adecuadamente los PLC.

¢ |dentificar los mandos de control del sistema.

e Finalizar el uso del sistema apropiadamente.

3 LABORATORIO INDUSTRIAL UNIVERSIDAD DISTRITAL. Descripcion técnica HAS-200. [En linea]. [Consultado
20 de Noviembre de 2012]. Disponible en (http: //sites.google.com/site/labindustrialud/
formulariosydocumentos/Manual_cast_rev12.pdf)
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3. RECOMENDACIONES PARA LA PRACTICA

Consultar con anterioridad la practica 00 y realizar una retroalimentacion en el
laboratorio.

Seguir paso a paso las indicaciones de la practica.

Seguir las normas de seguridad establecidas por el Laboratorio de Industrial.

4. DESCRIPCION

En la celda HAS — 200 al igual que en una fabrica es necesario conocer el
procedimiento para encender una maquina y garantizar su correcto
funcionamiento durante el desarrollo de un proceso, por tanto se pide:

e Seguir el procedimiento establecido en la practica
e Alistar o encender el sistema HAS - 200

e Programar PLC de las estaciones

e Apagar el sistema

5. PASOS A SEGUIR

5.1 ALISTAMIENTO DEL SISTEMA HAS - 200

e Paso 1. Posicionar el interruptor principal en ON.

Imagen 15. Interruptor.

Fuente. Elaboracién propia del autor.
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e Paso 2. Girar switch eléctrico en posicion vertical para dar energia a la celda.

Imagen 16. Switch eléctrico.
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Fuente. Elaboracién propia del autor.

e Paso 3. Abrir las valvulas de paso en la estaciéon 5 y el armario de control
para permitir el paso del aire al sistema.

Imagen 17. Valvulas de paso.
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Fuente. Elaboracién propia del autor.
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e Paso 4. Encender computador, digitar usuario y clave. (Consultar contrasefia
con laboratorista)

Fotografia 11. Computador.

Fuente. Elaboracion propia del autor.

e Paso 5. Encender cada una de las estaciones girando el selector en modo
ON (I). (Imagen 18)

Imagen 18. Seleccién modo ON.

Fuente. Elaboracion propia del autor.
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e Paso 6. Seleccionar modo de funcionamiento, Manual o Automatico.
(Imagen 19)

Imagen 19. Seleccion modo manual o automatico.
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MANUAL— AUTOMATICO-

Fuente. Elaboracién propia del autor.

e Paso 7. Encender balanzas en estacion 2 y 3. (Imagen 20)

Imagen 20. Balanza.

Fuente. Elaboracién propia del autor.
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5.2 PROGRAMAR PLC DE LAS ESTACIONES

e Paso 1. Dar clic izquierdo en inicio y seleccionar la opcion Explorar.

Imagen 21. Exploracion.

Abrir

Buscar...
Propiedades

Abrir todos los usuarios
Explorar todos los usuarios

Fuente. Tomado del ordenador del Laboratorio de Industrial.

e Paso 2. Seguir la ruta E:\HAS200-Victoria 2009-12-03\HAS200 Capacitacion
Victoria 2009-12-03\PLC Programs 2009-12-03 y seleccionar cada carpeta de
la respectiva estacion (ST#).

Imagen 22. PLC Programs.

Carpetas *
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(1) # () 2009-07-17 COLOMETA
H [ CLASE REDES INDUSTRIALES
) HAS200-Vitoria 2009-12-03
(2) ™MED ras200 Capacitacian vitoria 200¢
) Catalogo SMC_IT
) EdMES vier 3,42 Installaton Pr
(3)%5
C) 5T2_SNUGITT
£ 573

Fuente. Tomado del archivo PLC Programs 2009-12-03
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¢ Paso 3. En cada estacion se debe seleccionar la opcidén que tiene la estructura
Station_#.ACD (Imagen 23); sin embargo, en la estacion 5 se selecciona CPP
2400 bps de Station_5.ACD para integrar el proyecto de control de calidad
(Imagen 24).

Imagen 23. PLC estacion 2.

fas
) i386
() M50OCache
) Program Files
() ProgramData
3 ROCK
) RSLogix 5000
L) SwSatup
) System.sav
) Users
) WINDOWS
b IMAGEN (D)
b HP_TOOLS (E:)
) 2009-07-17 COLOMELA
e CLASE REDES INDUSTRIALES
) HAS200-¥itoria 2009-12-03

Station_2_BAKDO0. acd

Fuente. Tomado de la carpeta ST2_SNUGIII

Imagen 24. PLC estacion 5.

b4
Carpetas CPP 2400 bps de Station_5.ACD
# ) i385 ~ A5Login 5 t
H ) MSOCadhe

#l | Program Files
#l | ProgramData
) ROCK
# ) RSLogic 5000
# |2 SwSetup
& ) System.sav
#H ) Users
H ) WINDOWS
& e IMAGEM (D:)
= e HP_TOOLS (Ez)
# | 2009-07-17 COLOMBIA
#l | CLASE REDES INDUSTRIALES
= [ HAS 200-Vitoria 2009-12-03

Fuente. Tomado de la carpeta ST5.
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e Paso 4. Para la activacion del PLC existen 2 opciones, la primera es ir a la
barra de menu en comunicaciones y seleccionar Who Active. La segunda
opcion es seleccionar la imagen ﬂ (Imagen 25)

Imagen 25. Activacion de PLC.

1= RSLogix 5000 - TOOLY in Station_9.ACD [1769-L73E-QB1]
Fle Edt Vew Search loge Femi PN Antl Tooks Window Help

&8 e V& @a] | - @
P Pathc | AR ETHIP-1V1 301301 30,9\ ckplane'0 -| &=

| A Poo-oa f satety p Amims b bE f

Fuente. Tomado de RSLogix 5000 — TOOL 9

e Paso 5. En la ventana de Who Active seleccionar la opcion Download, luego
Download en la siguiente ventana y finalmente Sl para cambiarlo a control
remoto.

Imagen 26. Descargar.

= B Workstation, HAS200
= £5 AB_ETHIP-1, Etharnat

# W 130.130.130.10, 1765 23E-Q81 Ethernet Port, 1769-L23E

B 130,130,130, 13, Paneliew Plus 600, PanelView-Phs Tf’
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W 130.130.130.9, 1769123 Path AB_ETHIP-141:30.130.1 30 2B ackplane’)

Serisl Number.  COOFDERS
Secusity Mo Protection

<
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Fuente. Tomado de RSLogix 5000 — TOOL 9
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5.3 APAGAR EL SISTEMA

e Paso 1. Verter el contenido del recipiente en la tolva correspondiente (azul o
amarillo), ubicar envases y tapas en los respectivos alimentadores.

Fotografia 12. Ubicaciéon de material, botes y tapas.

Fuente. Elaboracién propia del autor.

e Paso 2. Cerrar los programas abiertos y finalizar la recoleccién de datos del
software EAMES, para ello en la imagen @ dar clic izquierdo, seleccionar
Quit y apagar el computador.

Imagen 27. Finalizacion de la recoleccion de datos.

I Load: O transfers/s

Fuente. Tomado de |la imagen del escritorio del ordenador.
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e Paso 3. En el panel de control de cada estacion posicionar el selector en “O” o
apagado.

Imagen 28. Selector ON/OFF.

Fuente. Elaboracién propia del autor.

e Paso 4. Cerrar las valvulas de paso.

Imagen 29. Cerrar valvulas de paso.

Fuente. Elaboracién propia del autor.
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e Paso 5. Apagar switch eléctrico.

Imagen 30. Apagar switch eléctrico.

® @

Fuente. Elaboracién propia del autor.

e Paso 6. Apagar interruptor.

Imagen 31. Apagar interruptor.

Fuente. Elaboracién propia del autor.
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EVALUACION PRACTICA 01. ALISTAMIENTO DEL SISTEMA
AUTOMATIZADO HAS - 200

Con el objetivo de evaluar la practica a continuacién se encuentran una serie de
preguntas de seleccion multiple con unica respuesta. Por favor rellene el circulo
como se muestra en la imagen.

Imagen 32. Instruccidon de respuesta de practica 01.

MARCAR ASi % . ©
NO MARCAR ASi % @ @ ©

Fuente. Elaboracion propia del autor.

1. El procedimiento para alistar la celda HAS — 200 es:

® Posicionar interruptor en ON, abrir sistemas de presion, abrir switch,
encender computador, colocar selector en ON, posicionar selector en
modo manual.

® Posicionar interruptor en ON, abrir switch eléctrico, abrir las valvulas de
paso, encender computador, posicionar selector en “I”, colocar selector
en modo manual o automatico, encender balanzas de estaciones de
produccion

@ Colocar interruptor en ON, encender computador, abrir switch eléctrico y

las valvulas de paso, colocar selector en modo automatico, encender las
balanzas.
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2. Este mando de control permite energizar la celda automatizada y es
conocida como:

® Selector de ON/OFF

®) Boton de inicio.

© Switch eléctrico.
3. Enuno de los pasos para la programacion del PLC de la estacion 5 se debe

seleccionar:

@® station_5.ACD
® CPP 2400 bps de Station_5.ACD

© station_5_BAK000.acd

4. El procedimiento para apagar la celda es:

@ Ubicacion de material, finalizar recoleccién de datos, posicionar selector
en “O7, cerrar las valvulas de paso, apagar switch eléctrico e interruptor.

@ Ubicacion de material trabajado, posicionar selector en OFF, apagar
switch, cerrar sistemas de presidn y apagar interruptor.

© Distribuir botes, tapas y pellets en el almacén, apagar el sistema de
recolecciéon de informacion, cerrar las valvulas de paso y apagar
interruptor.
5. Las valvulas de paso estan ubicadas en:
(® Estacion 2y compresor.

@ Armario de supervision y estacion 5.

© Estacion 5 y armario de control.
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